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ACCESSORI PER SERRAMENTI PROGETTATI PER DURARE

FASTENING ACCESSORIES PLANNED TO LAST
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MANIGLIE AD INCASSO
EMBEDDED HANDLE

LAVORAZIONI / MACHINING o LA‘_’QRAZIONI / MACHINING Maniglie per scorrevoli da utilizzare con chiusure multipunto per scorrevole Fast Lock . Gli articoli 6398.1 -6397.1 -6397.11
Riferimento lavorazioni Fast Lock NOTE : sono abbinabili a tutte le martelline Master. L'articolo 6397.10 & da utilizzare singolarmente come maniglia di traino.
Reference assembly Fast Lock -

Handles for sliding doors for use with multipoint locks for sliding Fast Lock. Articles 6398.1-6397.1-6397.11are combined
with all the of handle. The article 6397.10 is to be used individually as tow handle.
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* In abbinamento alla AB39X.XX non utilizzare
— camma di fissaggio qui

% In conjunction with A639X.XX do not use fixing
cam here
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MASTER S.1.1. 1347F — 0210712025 La MASTER SRL non risponde in alcun modo di possibi inesattezze imputabili ad erroridi stampa o di trascrizione dati nel presente foglio.
Y, \_ MASTER SRL does not bear any responsibilty or possible inexacinesses due to_prining mistakes or to ranscripton /
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T (tacca taglio quadro / referenze cutting end) =26<Y<28

Z (taglio quadro e viti /| screw cutting and end) = (Y | 2) + 6

Z (taglio quadro e viti / screw cutting and end) = (Y /2) + 6

S (taglio distanziali / spacers cutting) = P-11

S (taglio distanziali / spacers cutting) = P-5
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/ USE AND MAINTENANCE
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